МОНТАЖ ПЛИТ ПЕРЕКРЫТИЙ И ЛЕСТНИЧНЫХ МАРШЕЙ 

Железобетонными сборными плитными элементами перекрытий и покрытий считаются плиты, настилы и панели, которые в проектном положении опираются на несущие конструкции остова зданий.

Плиты, которые опираются на несущие конструкции остова зданий всеми своими сторонами, укладывают на слой раствора или цементно-песчаной пасты и скрепляют друг с другом и элементами несущего остова здания способами, которые предусмотрены проектом производства работ. Швы между сборными плоскостными элементами перекрытий и покрытий после укладки и закрепления плотно заделывают бетонной или растворной смесью.

Все сборные плоскостные элементы перекрытий и покрытий монтируются способом «на весу» при помощи кранов. При монтаже специальной раскладки элементов не требуется. Элементы могут находиться в штабелях в зоне действия монтажных кранов или подвозиться с заводов ЖБК непосредственно к крану.

При монтаже элементов покрытий одноэтажных зданий стреловыми кранами, которые перемещаются в пределах монтируемого пролета, плиты укладывают в штабеля.

Подготовка плитных элементов перекрытий и покрытий к монтажу в основном сводится к очистке и выправке закладных деталей.

В зависимости от размеров плит и количества точек захвата в качестве строповочных устройств применяют: четырехветвевой гибкий строп, четырехветвевой строп с траверсой, четырехветвевой строп с двумя дополнительными траверсами и для крупных в плане плит - шестиветвевой строп.

Если грузоподъемность крана достаточная, плиты покрытий производственных зданий монтируют одновременным подъемом нескольких плит. В этом случае применяется траверса с коромыслами.

Для монтажа с одновременным переводом в горизонтальное положение плит перекрытия, доставленных на панелевозе в вертикальном положении, применяется универсальное захватное устройство с автоматическим кантователем. Застропованная панель, благодаря полиспасту с гидротормозом, на котором закреплены расчалка и блочная подвеска с балочными стропами, переводится в горизонтальное положение автоматически. - По каменным и крупноблочным стенам укладка плитных элементов производится с предварительной нивелировкой опорных поверхностей, чтобы слоем раствора под опоры плитных элементов можно было выправить отклонения от проектных отметок в пределах допустимых и обеспечить горизонтальное положение плит. Толщина слоя раствора под опорами не должна быть более 20 мм. Опорные поверхности в крупнопанельных зданиях обычно не требуют проверки нивелировкой.

После укладки плитных элементов перекрытий и покрытий проводят постановку и сварку анкерных креплений с последующей заделкой их бетонной или растворной смесью. Закладные детали на ригелях, балках и фермах сваривают сразу же после укладки каждой плиты, обеспечивая их закрепление сваркой не менее чем в трех углах. Плиты каркасных зданий, укладываемые вдоль разбивочных осей между колоннами, приваривают к ригелям по всем четырем опорным углам, поэтому их надо укладывать первыми, чтобы иметь свободный доступ для сварки.

После укладки плит, постановки анкерных креплений и сварки закладных деталей заделывают швы. В многоэтажных каркасных зданиях одновременно бетонируют узлы примыкания ригелей к колоннам.

Укладка первых плит настилов и панелей междуэтажных перекрытий производится с тех же поэтажных подмостей, которые применялись для монтажа конструкций стен или ригелей каркасных зданий. Последующие детали укладывают непосредственно с уложенных плитных элементов. В одноэтажных зданиях первой укладывают одну из крайних плит, для чего используют подмости, с которых укладывали балки или фермы на колонны или подстропильные конструкции. Последующие плиты укладывают с ранее уложенных. Крайние плиты таких покрытий укладывают с закрепленными к ним конструкциями ограждения.

Контроль качества. Допускаемая разница в отметках верхней поверхности элементов перекрытий в пределах выверяемого участка - 20 мм; разница в отметках нижней поверхности двух смежных элементов перекрытий - 4 мм, верхних граней - 8 мм. Допуски размеров площадок опирания и допуски зазоров между панелями определяются проектом производства работ.

Лестничные площадки монтируют аналогично плитным элементам перекрытий многоэтажных зданий; стропуют их четырехветвевым стропом. Лестничные марши монтируют так же. Отличие заключается лишь в том, что лестничные марши поднимают в наклонном положении, при этом наклон несколько превышает их наклон в проектном положении. Такое положение необходимо для того, чтобы сначала опереть на лестничную площадку нижний конец марша, а затем опустить на опору верхний конец.

Перед укладкой лестничного марша шаблоном проверяют правильность укладки площадок.

КАРТЫ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ
Монтаж сборных железобетонных перекрытий из плоских плит
	 СНиП 111-16-73, пп. 4.2, 4.15, 4.18. 4.41

Допускается смещение в плане плит перекрытий относительно их проектного положения на опорных поверхностях и узлах ферм и других несущих конструкций (вдоль опорных сторон плит) ± 20 мм.

Допускается разность отметок опорных площадок, а также верха стеновых панелей каждого яруса или этажа в пределах выверяемого участка: при контактной установке - 12 мм + 2п, где л - рядковый номер яруса; при установке по маякам - 10 мм.

Допускается разность отметок лицевых поверхностей двух смежных плит перекрытий (покрытий) в стыке 5 мм.

Не разрешается применение раствора, процесс схватывания которого уже начался. Конструкции, смещенные с растворной постели в период твердения раствора, должны быть подняты и после очистки опорных поверхностей от старого раствора вновь установлены на свежий раствор.

Укладка плит перекрытий на ранее смонтированные конструкции разрешается только после закрепления этих конструкций постоянными или временными креплениями, обеспечивающими восприятие монтажных нагрузок.

К скрытым относятся следующие работы: противокоррозионная защита анкеров (качество покрытия и ведение журнала противокоррозионной защиты); ан-керовка панелей (соответствие анкеровки панелей требованиям проекта); замоноличивание стыков (чистота и увлажнение стыкуемых поверхностей, соответствие марки раствора или бетона проектной).


Плиты перекрытий железобетонные многопустотные марки ПК
	 ГОСТ 9561. Длина 2380, 2650, 2980, 3580, 4180, 4260, 4460, 4780, 5080, 5380, 5650, 5680, 5760, 5860, 5980, 6280 мм. Ширина 990, 1190, 1490, 1790 мм. Толщина 220, 240 мм. Класс бетона по прочности В15 или В20, В22.5. Возможно изготовление плит с усиленным торцом и без заделки открытого торца.

Условные обозначения: ПК 63.18-1 2ATV, где ПК - плита круглопустотная с диаметром пустот 159 (146) мм; 63.18 - координатныедлина и ширина плиты (дм); 12,5 - расчетная нагрузка без учета собственного веса (в сотнях кгс/м2); ATV - класс напрягаемой арматуры.

Все плиты серии ПК предварительно напряженные с круглыми пустотами относятся к третьей категории трещиностойкости. Допустимая нагрузка - от 450 до 1250 кгс/мг. Предел огнестойкости плит должен удовлетворять требованиям СНиП 21-01 «Пожарная безопасность зданий и сооружений» для зданий первой степени огнестойкости и составлять не менее 1 ч. 

Плиты предназначены для применения в проектировании и строительстве несущей части зданий и сооружений с нормальным температурно-влажностным режимом и неагрессивной средой при обычных условиях строительства. Применение плит без заделки открытого торца допускается в случаях, когда величина напряжений на уровне их опорной поверхности не превышает 17 кгс/см2.


