Отчет по лабораторным испытаниям образца

гофрированной трубы из нержавеющей стали «Kofulso»

1) Описание предоставленного образца:
	Длина образца
	279 мм

	Тип трубы
	15мм (1/2˝)

	Наружный диаметр
	17,9 мм.

	Внутренний диаметр
	14,4 мм.

	Толщина стенки трубы 
	0,3 мм

	Шаг гофры
	4,7 мм


· На поверхности трубы маркировок не обнаружено.

· Труба укомплектована двумя обжимными фитингами с маркировкой фирмы-производителя.
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· Труба без покрытия.

· Сварной шов выполнен встык
2) Испытания трубы:
Определение удлинения трубы в зависимости от давления. Определение максимального давления в соединении труба – фитинг.

· Используемое оборудование: ручной гидравлический насос с максимальным допустимым давлением 600 кг/см2.
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2. Ручным гидравлическим насосом в гофрированную трубу нагнеталось давление с 14 кг/см2 по 120 кг/см2. Испытание проводилось при температуре 24оС. При повышении давления с 110 кг/см2 до 120 кг/см2 началось съезжание обоих фитингов с трубы с деформацией силиконовых уплотнений. Соединение труба – фитинг стало не пригодным для использования при давлении в 110 кг/см2.
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3. В таблице и на графике отражено изменение длины трубы при увеличении давления.
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3) Термические испытания пластиковых элементов фитингов.
· Используемое оборудование: низкотемпературная лабораторная электропечь SNOL 58/350.

Нагревание проводилось от 120 оС до 200 оС. Шаг в 10 оС, с выдержкой 1 час.

После выдержки при температуре 140 оС обжимное пластиковое кольцо (2) затвердело и стало хрупким. При повышении температуры до 180 оС кольцо начало темнеть. При 200 оС приобрело коричневый цвет. Контрольный образец (1) и силиконовое уплотнение (3) не изменились.

4) Механические испытания

Для проведения механических испытаний отрезок трубы был подготовлен следующим образом:
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5) Химический анализ трубы и фитингов

	Анализ проб. 07.04.2010  17:32:51
	Методика Латунь.
	
	

	Образец: Фитинг Kofulso
	
	
	
	

	Линия
	Cu
	Zn
	Pb
	Fe
	Ni

	Средние
	60,9639
	36,8062
	1,7279
	0,1795
	0,0591

	"1"
	60,3911
	37,4057
	1,7088
	0,1776
	0,0582

	"2"
	61,5926
	36,2002
	1,7063
	0,1794
	0,0594

	"3"
	60,9081
	36,8127
	1,7685
	0,1815
	0,0596

	
	
	
	
	
	

	Линия
	Cd
	Bi
	Sb
	Al
	As

	Средние
	0,0028
	0,0056
	0,0051
	0,0050
	0,0036

	"1"
	0,0027
	0,0056
	0,0053
	0,0051
	0,0036

	"2"
	0,0028
	0,0055
	0,0044
	0,0049
	0,0035

	"3"
	0,0029
	0,0057
	0,0055
	0,0049
	0,0037

	
	
	
	
	
	

	Линия
	P
	S
	Sn
	Si
	Mn

	Средние
	0,0037
	0,0028
	0,2319
	0,0019
	0,0010

	"1"
	0,0037
	0,0029
	0,2265
	0,0022
	0,0010

	"2"
	0,0036
	0,0027
	0,2316
	0,0018
	0,0010

	"3"
	0,0037
	0,0028
	0,2375
	0,0016
	0,0010


	Анализ проб. 07.04.2010  12:08:45

	Методика HST.

	
	Образец №1: Труба Kofulso

			
	Линия

	Fe

	C

	Si

	Mn

	Cr


	Средние

	73,3923

	0,0710

	0,4733

	1,1298

	17,7819


	"1"

	72,5814

	0,0860

	0,4137

	1,0478

	18,3387


	"2"

	74,3451

	0,0963

	0,5568

	1,1599

	17,1752


	"3"

	74,6187

	0,0636

	0,5349

	1,1122

	16,7825


	"4"

	72,8590

	0,0629

	0,4293

	1,1525

	18,0053


	"5"

	72,5575

	0,0463

	0,4318

	1,1768

	18,6076


						
	Линия

	Ni

	Mo

	Ti

	V

	Cu


	Средние

	6,5142

	0,1047

	0,0111

	0,0900

	0,3081


	"1"

	6,9144

	0,0928

	0,0110

	0,0764

	0,3007


	"2"

	5,9532

	0,1063

	0,0143

	0,1026

	0,3322


	"3"

	6,2409

	0,1092

	0,0117

	0,0907

	0,3095


	"4"

	6,8861

	0,1112

	0,0091

	0,0881

	0,2955


	"5"

	6,5764

	0,1040

	0,0092

	0,0920

	0,3025


						
	Линия

	Al

	S

	P

		
	Средние

	0,0330

	0,0204

	0,0703

		
	"1"

	0,0518

	0,0238

	0,0614

		
	"2"

	0,0537

	0,0236

	0,0807

		
	"3"

	0,0375

	0,0229

	0,0656

		
	"4"

	0,0131

	0,0166

	0,0713

		
	"5"

	0,0087

	0,0149

	0,0724

		

	


Латунная накидная гайка.


Обжимное пластиковое кольцо.


Силиконовое уплотнение.


Латунная приемная часть.
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Контрольный образец тефлонового уплотнения.


Обжимное пластиковое кольцо.


Силиконовое уплотнение.








После испытания
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До испытания





Контрольный образец тефлонового уплотнения.


Обжимное пластиковое кольцо.


Силиконовое уплотнение.





KOFULSO





Во время испытания образец зажимался в тисках.


Затем циклически изгибался на угол 90о до начала разрушения.


Образец выдержал:


12 циклов при зажиме по линии сварного шва;


15 циклов при зажиме вне области шва.








