4. СОЕДИНЕНИЕ, ОКОНЦЕВАНИЕ И ОТВЕТВЛЕНИЕ ЖИЛ ПАЙКОЙ

4.1. СОЕДИНЕНИЕ, ОКОНЦЕВАНИЕ И ОТВЕТВЛЕНИЕ ЖИЛ СЕЧЕНИЕМ ДО 10 мм2 ПРОПАЯННОЙ СКРУТКОЙ И ОФОРМЛЕНИЕМ В КОЛЬЦО

4.1.1. Для выполнения соединений, оконцеваний и ответвлений применяют наборы НСПУ, НСП-1 или паяльник (электротигель), стальную щетку, плоскогубцы или круглогубцы. Для пайки алюминиевых жил применяют припои, перечисленные в табл. 4.1.

Для пайки медных жил применяют мягкие оловянно-свинцовые припои, перечисленные в табл. 4.2, канифоль или флюс КСп. Данные по расходу материалов приведены в приложении 20.

Таблица 4.1

	Припой
	Температура плавления, (С
	Состав припоя, %

	
	
	Цинк
	Олово
	Медь
	Алюминий

	Оловянно-медноцинковый А
	400-425
	58-58,5
	40
	1,5-2
	-

	Цинкооловянистый ЦО-12
	500-550
	88
	12
	-
	-

	Цинкоалюминиевый ЦА-15
	550-600
	85
	-
	-
	15


4.1.2. С концов жил удаляют изоляцию на длине, указанной в табл. 4.3.

4.1.3. Жилы зачищают до металлического блеска.

4.1.4. Алюминиевые жилы складывают внахлестку, соединяют их концы двойной скруткой (рис. 4.1, а, б) или оформляют в кольцо круглогубцами.

4.1.5. При пайке алюминиевых жил скрутку нагревают пламенем газовой горелки, одновременно вводя в пламя пруток припоя. После нагрева жил до температуры плавления припоя натирают желобок и место скрутки с одной стороны прутком припоя. В результате трения пленка окиси разрушается, желобок и скрутка облуживаются и заполняются припоем. Аналогично пропаивают другую сторону скрутки.

4.1.6. При пайке медных жил на скрутку (рис. 4.1, а) или кольцо наносят мелко истолченную канифоль или флюс КСп, пропаивают скрутку припоем с помощью паяльника или погружают оформленную в кольцо жилу в расплавленный припой на 1-4 с.

Таблица 4.2

	Припой

(ГОСТ 21930-76)
	Температура плавления, (С
	Область преимущественного применения

	ПОССу61-0,5
	183-189
	Лужение и пайка электроаппаратуры, пайка элементов печатных плат и обмоток электрических машин

	ПОССу40-0,5
	183-235
	Лужение и пайка обмоток электрических машин, пайка монтажных элементов, моточных и кабельных изделий

	ПОССу35-0,5
	183-245
	Лужение и пайка свинцовых кабельных оболочек электротехнических изделий

	ПОССу40-2
	185-229
	Припой широкого назначения


Таблица 4.3

	Сечение жилы, мм2
	Длина снимаемой изоляции*, мм
	Сечение жилы, мм2
	Длина снимаемой изоляции*, мм

	
	при пайке скрутки алюминиевых жил
	при пайке скрутки медных жил
	
	при пайке скрутки алюминиевых жил
	при пайке скрутки медных жил

	До 1
	-
	20
	4
	60
	45
	 

	1,5
	-
	25
	6
	80
	50
	 

	2,5
	60
	35
	10
	90
	60
	 

	
	
	
	
	
	
	
	


*При оформлении медных жил в кольцо изоляцию удаляют на длине 30-35 мм
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Рис. 4.1. Соединение и ответвление жил сечением до 10 мм2 пайкой

4.1.7. Излишки припоя удаляют с поостывшего соединения чистой ветошью; место пайки изолируют.

