Инструкции и правила самостоятельного монтажа дверных блоков: технология изготовления, оборудование, инструкции по выбору, стоимость

Установление двери начинается с изготовления дверной коробки. Такие коробки для каменных и кирпичных домов делаются из досок толщиной примерно 50-60 мм и шириной 100 мм. Подготовленные и обструганные детали крепят между собой с помощью шипов, строго соблюдая при этом прямой угол. 
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 Краткий обзор видов и конструкций дверных блоков

 

Дверной блок состоит из коробки и полотна, навешенного на вертикальный брусок коробки на петлях. Типы, конструктивные решения и размеры дверных блоков и предъявляемые к ним требования регламентированы СТБ 1138-98. Деревянные двери для жилых, общественных и производственных зданий по назначению подразделяют на внутренние (включая входные с лестничных клеток в квартиры), для санитарно-технических узлов, наружные(входные в здания), тамбурные и специальные (противопожарные, звукоизоляционные и др.). Внутренние двери бывают межкомнатные, кухонные, для санузлов, подсобные (для кладовых, встроенных шкафов и т. п.) и для выхода на балкон (балконные).

По конструкции двери (дверные полотна) бывают рамочные (филенчатые), щитовые со сплошным или мелкопустотным заполнением, с порогом или без него, с фрамугой и без нее. По числу полотен двери бывают однопольные и двухпольные, в том числе с полотнами разной ширины (полутораполъные). По направлению и способам открывания двери подразделяют на распашные (правые и левые), качающиеся, раздвижные, остекленные и глухие. В правых дверях полотна открывают против хода часовой стрелки, а в левых - по ходу часовой стрелки (рис. 1).

 

Различают двери повышенной влагостойкости, предназначенные для помещений с постоянной относительной влажностью воздуха более 60 % (наружные и тамбурные двери), и двери нормальной влагостойкости - для помещений с относительной влажностью воздуха до 60 % (в основном внутренние двери). В зависимости от вида отделки поверхностей двери бывают с непрозрачным отделочным покрытием (красками, эмалями, декоративными пластиками или пленками) и с прозрачным покрытием лаками.

 

В дверных блоках наружных дверей устраивают пороги, улучшающие теплоизоляцию и звукоизоляцию помещений. Дверные блоки внутренних дверей делают с порогом (входные в квартиры) и без него (межкомнатные). Иногда над дверями устанавливают остекленные фрамуги. В дверных блоках наружных дверей ставят уплотняющие прокладки из эластичного пенополиуретана, морозостойкой резины и т. п.

 

Рамочная (филенчатая) дверь  состоит из вертикальных, горизонтальных и средних брусков толщиной 44 или 52 мм и шириной чаще 122 мм. Наружные вертикальные и горизонтальные бруски образуют обвязку дверного полотна. Просветы между обвязочными брусками и средниками заполняют щитами - филенками или стеклами. Филенки могут быть дощатые (клееные), фанерные и из древесноволокнистых или древесностружечных плит. Дощатые филенки делают в основном в наружных дверях и соединяют с брусками рамки в паз или наплав

Филенку с противоположной стороны от наплава обкладывают фигурной раскладкой, которую крепят к брускам шпильками или шурупами впотай. Крепить раскладки к дощатым филенкам нельзя, так как филенки могут набухать и расширяться, для чего в брусках предусматривают зазор между дном паза и кромкой филенки. Рамочные двери чаще применяют в качестве входных с улицы в помещения.

Щитовая дверь  представляет собой рамку, собранную из деревянных брусков сечением 32...34x40...60 мм, которые соединяют в углах впритык с креплением металлическими скобками.

Во внутреннее пространство рамки укладывают заполнение разной конструкции  и облицовывают ее с двух противоположных сторон фанерой, твердой древесноволокнистой плитой, декоративным пластиком и другими материалами.

Щитовые полотна наружных и входных в квартиры дверей изготавливают со сплошным заполнением калиброванными по толщине деревянными брусками-рейками, экструзионными древесностружечными плитами и т. п. Щитовые полотна внутренних дверей имеют мелкопустотное заполнение из разреженных деревянных реек, полосок твердых древесноволокнистых плит, фанеры, шпона, бумажных сот и т. п. В середине щитовых дверных полотен размещают деревянные бруски для установки замка и ручки. Длина таких брусков должна составлять 400.. .700 мм.

 

Щитовые наружные двери могут иметь обшивку из профилированных деревянных реек, которые крепят к полотну шурупами или гвоздями длиной 40 мм с антикоррозийным покрытием с шагом 400...500 мм. Поверхности нижней части входных и тамбурных дверей защищают деревянными планками толщиной 16... 19 мм или полосами декоративного пластика толщиной 1,5...2,5 мм. Полотна и коробки трудносгораемых дверей обшивают оцинкованной сталью толщиной 0,35...0,8 мм и защищают с обеих сторон асбестовым картоном толщиной 5 мм.

 

Дверные коробки предназначены для крепления (навешивания) на петлях дверных полотен. Они бывают с порогом и без него. Коробку с порогом собирают из двух вертикальных и двух горизонтальных брусков, связанных между собой в углах шиповым соединением на клею и нагелями. Коробка без порога состоит из двух вертикальных брусков и верхнего горизонтального бруска, связанных также шипами и нагелями. Коробку без порога обычно расшивают внизу временной монтажной доской, прикрепляя ее к торцам вертикальных брусков гвоздями или на шипах.

 

Дверные блоки для жилых, общественных и производственных зданий при высоте 2071 мм имеют ширину 670... 1298 мм, а при высоте 2371 мм - 970... 1898 мм. Толщина щитовых дверей обычно составляет 40 мм. Для остекления дверей применяют прозрачное, узорчатое или армированное стекло толщиной 4...5 мм.

Фирмы

 Что нужно учесть при выборе межкомнатной двери

Сейчас на рынке представлен большой выбор межкомнатных дверей. Именно поэтому нужно знать, какие именно факторы необходимо учитывать при выборе двери.
 

- Стоимость межкомнатной двери. Этот показатель напрямую зависит от материала, из которого дверь изготовлена. В основном используют два вида материалов: натуральную древесину и ДСП. Древесина дороже.
 

- Необходимо также учитывать, насколько дверь будет подвергаться воздействию влаги, перепадам температуры. От этого зависит, стоит ли покупать дверь из цельной древесины, или выбрать сборную дверь из различных деталей. К примеру, если вы покупаете дверь на дачу. Которая в зимнее время останется нежилой, лучше выбрать сборную модель. Сборная конструкция, в отличие от двери из цельной древесины, не позволит двери деформироваться или перекоситься.
 

- Учитывайте функции самой двери. Они могут быть либо чисто практическими, либо декоративными. Если какую-то комнату вам необходимо надежно защитить или скрыть от посторонних глаз, приобретайте «глухую» дверь. Если же дверь носит исключительно декоративный характер и является дополнением интерьера, можно приобрести дверь со вставкой из стекла.


- Также следует сразу выбрать, какой механизм открывания двери будет для вас более удобным. Существует два варианта: распашная или раздвижная. Второй вариант обычно используется в случае, если вы хотите сэкономить пространство помещения. Раздвижные двери также могут использоваться в случае, если этого требует дизайн помещения. Распашные межкомнатные двери встречаются чаще. Они также имеют одно преимущество перед раздвижными дверями – они могут быть двустворчатыми.
 

- Выбор межкомнатных дверей также зависит от фурнитуры, которая установлена на двери. Петли, дверные ручки и скобы могут изготавливаться из различных материалов, иметь различную отделку. Это влияет на стоимость двери. Кроме того, красивая декоративная фурнитура, порой может превратить самую простую дверь в необычайно изысканную.
 

- Обращайте свое внимание и на показатели прочности. Наиболее прочными и надежными межкомнатными дверями являются двери из цельной древесины таких пород как дуб, бук или ясень.

Инструкция

 Установка дверного блока. Пошаговая инструкция

 

Дверная коробка состоит из трёх брусков. Запиливаем бруски под углом 45 градусов. Длина вертикальных брусков равна высоте дверного полотна плюс 10-15мм, длина горизонтального – ширина полотна плюс 6мм.

 

Установка петель

Для установки петель понадобятся две карточные петли длиной от 100мм.

Вставляем полотно в собранную коробку (положив её на пол), оставив зазор 2-3мм между коробкой и верхним торцом двери. Отмечаем места врезки петель – по 200мм от верха и низа полотна. Врезаем петли и закрепляем их саморезами.

 

Сборка дверной коробки

Просверливаем  с каждой стороны горизонтального бруска отверстия по 5мм под углом 45 градусов. Укладываем бруски, совмещаем смежные детали и засверливаем отверстия 3,5мм сквозь уже просверленные отверстия 5мм. Детали коробки скрепляем саморезами 4,5-5мм.

 

Установка дверной коробки
Для установки дверной коробки нужны анкерные болты 7,5мм длиной 90-100мм и монтажная пена.

Просверливаем в вертикальных брусках по три сквозных отверстия 8мм. Устанавливаем в дверной проём коробку. Расстояние от коробки до простенков должно быть одинаковым и не менее 10мм. Если ширина простенка больше ширины коробки нужно использовать добор. Выставляем по уровню строго вертикально сторону коробки с петлями и закрепляем деревянными клиньями. Вставляем 2-3 распорных бруска внутрь коробки. Через ранее просверленные отверстия сверлом 6,5мм засверливаем монтажные отверстия 60-70мм глубиной.

Вставляем в отверстия (начиная с верхнего) анкерные болты. На уровне каждого болта между стеной и коробкой вставляем враспор деревянные клинья. По очереди подтягиваем анкерные болты, начиная с верхнего, подбивая при этом клинья. Пустоты между коробкой и стеной заполняем монтажной пеной. После того, как пена затвердеет, достаём клинья и срезаем излишки пены.

 

Установка дверного полотна

Навешиваем полотно на коробку. Полотно должно прилегать к коробке без перекосов.

 

Важные детали – выбор фурнитуры

   

Для межкомнатной двери можно подобрать ограничители, петли, защёлки стопоры, задвижки и, конечно, дверные ручки. Выбор фурнитуры во многом зависит от общего стиля помещения и личных предпочтений. Но нужно обратить внимание и на механизм, отвечающий за процесс закрывания и открывания двери. Ведь, правда, что «заедающая» защёлка или скрип дверных петель могут испортить всё впечатление от ремонта.

Своими руками

 Изготовление дверных блоков своими руками

 

 

Дверной блок состоит из двух частей: коробки и полотна самой двери, который повешен на вертикальный брусок коробки двери при помощи петель. Блоки двери различаются по количеству полотен. Оно может быть одно, два или полтора. Последние состоят из широкого и узкого полотен, и, чаще всего, выбираются в качестве входных дверей.

 

Полотна двери также различают по их назначению. Они могут быть как наружными, так и внутренними. Первые могут использоваться в качестве входных в дома, квартиры. В этом случае, они называются входными. Есть также выходные двери, они используются для выхода на балконы и террасы.

 

Внутренние двери могут быть межкомнатными, кухонными – это также зависит от предназначения изделия.

По внешнему виду дверные блоки делятся на глухие и остекленные.

В ряде отдельных помещений для дополнительного освещения над дверью устанавливается фрамуга, которая имеет высоту в пять сотен миллиметров, и ширину, как у дверного блока.

В дверях, состоящих из полутора и двух блоков, щель между ними закрывается специальными нащельниками. Если дверь приспособлена для того, чтобы открываться в две стороны, нащельники не используются. В дверях, предназначенных для наружного использования, устанавливаются пороги, которые улучшают такие показатели, как теплоизоляция или звуковая изоляция. Внутренние двери редко снабжают порогами, поскольку это нецелесообразно а иногда и опасно для проходящих людей.


 

В зависимости от того, с какой стороны располагаются петли, двери делятся на левые и правые. При изготовлении дверного блока щель, которая образуется между коробкой и стеной, законопачивают и прикрывают наличником.

Для звуковой и тепловой изоляции в процессе изготовления дверных блоков для входных дверей устанавливают уплотнитель, состоящий из пенополиуретана. По конструкции можно различить филенчатые и щитовые дверные блоки.

 

Филенчатые двери состоят из отдельных брусков, которые делятся на горизонтальные, средние и вертикальные, а также заполнителя (филенок). Просветы, образующиеся между брусками, заполняются филенками. Филенки могут быть изготовлены из досок, фанеры или из древесноволокнистой или древесностружечной плит.

 

При изготовлении дверных блоков с различными по толщине брусками используются филенки разной толщины. Таким образом, филенки толщиной в двадцать два миллиметра изготавливаются для дверей с брусками обвязки, толщина которых пятьдесят четыре миллиметра. Также может быть толщина филенки шестнадцать и девятнадцать миллиметров. Такая толщина выбирается для дверных брусков, толщина которых сорок четыре миллиметра.

 

Филенки, состоящие из досок, присоединяются в пазы и наплывы, во втором варианте филенка с другой стороны от наплыва обкладывается фигурной раскладкой.

При изготовлении дверных блоков раскладки прикрепляются к брускам специальными шпильками, которые утапливаются в толщу дерева или шурупами. Прикрепление раскладки к филенкам, изготовленным из досок, недопустимо. Для внешних деревянных дверей применяются дощатые филенки.

 

Изготовление дверных блоков щитового типа. Такие двери состоят из дверной рамки, которая, в свою очередь, собрана из брусков, соединённых металлическими скрепками в углах, и заполненной серединкой всевозможных конструкций. Щитовые двери облицовывают с двух сторон твёрдой плитой из древесного волокна или фанерой.

 

Полотна такого вида дверей облицовываются шпоном с обеих сторон или специальными пластиком, декорирующей пленкой из поливинилхлорида, толщина которой должна быть не менее 0,2 миллиметров, либо специальной декоративной бумагой.

Вертикальные края полотен дверей, остекленных декорирующей пленкой из поливинилхлорида, должны облицовываться древес

ной обкладкой, которая выбирается в цвет пленки, строганым шпоном либо бумажно-слоистым декорирующим пластиком.

 

Щитовая дверь легче филенчатой, хорошо исполняет роль звуковой изоляции, также она прочна, проста по внешнему виду, хорошо держит форму, гигиенична и очень удобна в использовании.

 

Для изготовления такой двери тратится совсем немного материала, используются древесина низких сортов, то есть расходы невелики.

 

Щитовые двери могут быть с обкладкой либо без нее. Обкладка крепится на дверь по периметру в паз и гребень с 3-х сторон.

 

Дверные блоки принято делить на следующие виды:

Г – полотно глухого типа, четвертной притвор;

 

О – полотно с остеклением, четвертной притвор;

 

К – полотно с остеклением, качающееся.

 

Двери, которые используются для закрывания санитарно-технических кабинок, могут быть изготовлены с толщиной в 30 миллиметров и высотой не меньше 1800. Ширина бруска в этом случае будет равна 50 миллиметрам.

Для того, чтобы остеклить дверные коробки вида О, применяется прозрачное стекло с узорами или армированное стекло. Толщина его 4-5 миллиметров.
 

Для того, чтобы остеклить двери типа К, применяется лишь прозрачное стекло, чтобы во время открывания двери можно было увидеть, есть ли кто-нибудь или что-нибудь по другую сторону двери.

По конструкции щитовые двери принято разделять на сплошные и пустотелые. Изготовление дверных блоков первого типа происходит с использованием реек-брусков. Серединки сплошных дверей выполняются в виде разреженной решетки либо решетки из шпона, сот, которые образуются из фанерных полосок, твердой плиты из древесного волокна. Еще середина такой двери иногда изготавливается с небольшими пустотами из полос мягких плит из древесного волокна, сот из бумаги, витой спиралью стружки, которая чаще всего производится из лиственных пород древесины.

 

В середине полотен дверей впритык к раме двери укладываются бруски, предназначенные для установки замков и ручек. Длина таких брусков должна быть равной четыремстам миллиметрам для высоты в две тысячи и семистам – для высоты в две тысячи триста миллиметров.

Для постройки дорогих зданий с хорошей отделкой двери изготавливаются наилучшего качества, они облицовываются древесиной хороших древесных пород – дуба, ореха и т.д. На облицовку наносят слой светлого высококачественного лака.

 

Для домов с жилыми помещениями двери окрашиваются масляными красками или красками из синтетики, всевозможными эмалями и лаками. Поверхность для этого предварительно готовят.

Коробка двери состоит из рамы, которая предназначается для прикрепления полотен дверей. Коробки дверей могут быть снабжены порогами. Если в коробке есть порог, то коробка собирается из четырех брусков, два из которых располагаются вертикально, а два – горизонтально. Эти бруски прикрепляются друг к другу шиповыми соединениями, которые основываются на клею с креплением нагелями.

Если в коробке порог отсутствует, то коробка состоит из трех брусков – двух вертикальных и одного горизонтального, расположенного сверху. Они также прикреплены друг к другу при помощи шипов, клея и нагелей в углах.

 

Если в коробке отсутствует порог, то внизу такую коробку расшивают монтажной доской, которая прикреплена при помощи гвоздей к торцам брусков, располагающихся по вертикали. Дверные полотна вешаются в дверные коробки при помощи двух петель с не вынимающимися стержнями.

Полезные советы

 Техники обработки дверных блоков: советы профессионалов

 

Дверной блок является визитной карточкой владельца дома. В идеале все двери в квартире, включая входную, должны быть выдержаны в одном стиле. Добиться этого можно разными способами.

 

Дверной блок в комплекте представляет собой короб, дверное полотно, наличники, иногда пороги, петли, замки и прочие аксессуары. Сегодня для придания дверному блоку желаемого внешнего вида в дизайнерском арсенале существует масса техник и приемов, которые вполне можно реализовать и в домашних условиях. Правда, рассмотренные техники предназначены лишь для неокрашенных дверей.

 

Техника неукрытых волокон на структурированной древесине

 

Инструмент: плоская кисть из натуральной щетины шириной 50 – 60 мм, жесткий резиновый шпатель, чистая х/б ткань.

 

Материалы: рекомендуется использовать тонирующие составы с большим количеством сухого остатка (более 50 %) для получения лучшего контрастного эффекта. Идеальный вариант – использование тонирующих составов на основе натуральных масел.

 

Окраска: нанести тонирующий состав на небольшой участок двери. Затем, не дожидаясь высыхания, стереть пигментирующий состав, с нажимом проводя по окрашенному участку резиновым шпателем не менее 10 – 15 раз (после каждого проведения шпатель нужно вытирать тканью). В результате пигментирующий состав будет стерт с выступающих твердых волокон структурированной древесины, что придаст поверхности контрастный эффект.

 

Важный совет: не стоит при работе масляными составами делать дополнительное осветление наждачной шкуркой, так как вместе с пигментом сотрется водоотталкивающий слой. Наждачной бумагой можно воспользоваться только в случае работы с морилками на водной основе, которые подразумевают последующее покрытие лаком.

 

Техника неукрытых волокон на гладкой древесине

 

Инструмент: обычная губка с жесткими волокнами на одной из плоскостей.

 

Материалы: рекомендуется использовать те же составы, что и при работе со структурированной древесиной.

 

Окраска: эта технология проще, экономичнее и быстрее предыдущей. Необходимо выбрать участок двери размером не более 15х30 см и равномерно нанести на него тонирующий состав губкой. Не дожидаясь высыхания и сильно прижимая губку к поверхности, несколько раз провести ею вдоль (!) волокон. Движения должны быть резкими и уходящими за границы выбранного участка, чтобы краска, оставшаяся на губке, смазывалась. В итоге мягкие волокна древесины окрасятся в цвет пигмента, а твердые – лишь слегка изменят цвет. Результат: ярко выраженная структура древесины. Расход при этом сокращается примерно на 50 %.

 

Важный совет: при покупке тонирующего состава лучше не экономить, так как при использовании дешевых составов желаемый эффект не достигается.

 

Техника работы сухой кистью

 

Инструмент: плоская кисть для нанесения первого слоя краски, кисть-макловица с жесткой синтетической щетиной, малярный скотч, чистая х/б ткань.

 

Материалы: краска на любой основе двух разных, желательно контрастных цветов.

 

Окраска: первый слой краски следует нанести обычным способом на обе стороны двери и дать ему хорошо просохнуть. Краску для второго слоя нужно обильно развести растворителем и наносить поэлементно (стоевой брусок, поперечина, филенка и т.д.), закрывая соседние элементы малярным скотчем. Не дожидаясь высыхания, стереть свежий слой кистью-макловицей, вытирая с нее остатки краски тканью после каждого движения. Макловица должна постоянно оставаться сухой и чистой, поэтому техника так и называется – работа сухой кистью. Большим количеством движений макловицей можно регулировать контрастность двери.

 

Важный совет: к нанесению второго слоя на вторую сторону двери рекомендуется приступать только на следующий день. Необходимо учесть, что преобладающим тоном двери будет тон именно второго слоя.

 

Получение эффекта вытертого (облупившегося) верхнего слоя краски

 

Инструмент: кисть для покраски, кисть с жесткой синтетической щетиной, обычная губка с жесткими волокнами на одной из плоскостей, деревянный брусок.

 

Материалы: краска двух цветов на любой основе, жидкое мыло.

 

Окраска: дверь необходимо покрасить первым слоем краски и дать ему хорошо высохнуть. Затем с помощью кисти с жесткой синтетической щетиной нанести небольшое количество жидкого мыла на все выступающие элементы двери. Чем больше мыла, тем сильнее будет эффект облупления. На местах с небольшим количеством мыла проявится вытертость. После первого слоя необходимо нанести второй. После его окончательного высыхания жесткой стороной губки вытереть те места, куда было нанесено жидкое мыло. Количеством вытирания можно регулировать большее или меньшее проявление нижнего слоя.

 

Важный совет: важно помнить, что цвет первого слоя будет неосновным цветом будущей двери.

 

Техника «Антик» (эффект растрескавшейся старой краски)

 

Инструмент: кисти для покраски с натуральной щетиной.

 

Материалы: краска (лак) двух контрастных цветов на любой основе, лак «антик».

 

Окраска: дверь следует покрасить слоем краски одного цвета и дать ему высохнуть. Затем поверх высохшей краски нанести лак с эффектом «антик». При этом нанесение необходимо выполнять в соответствии с рекомендациями производителя. Не дожидаясь высыхания лака, нанести второй слой краски. Во время его высыхания в результате усадки краска потрескается, и через трещины проступит цвет первого слоя. Таким образом достигается эффект антикварной двери. Величина раскрытия и геометрия трещин зависят от толщины второго слоя краски.

 

Важный совет: при желании можно использовать более двух цветов краски. При этом слои следует наносить как можно тоньше.

 

 

 Полезно. Цель обработки дверных блоков – подчеркнуть естественную красоту текстуры дерева и улучшить его эксплуатационные характеристики. Причем для массива дерева рекомендуется только полиуретановое покрытие. Лак следует наносить не менее четырех раз. Если обработку материала начать раньше времени или покрыть его некачественным лаком, наложить менее 4-х слоев – через 2 – 4 месяца дверь придет в негодность.

 

 

 Интересно. Социологические исследования, проведенные в Германии и Бельгии, подтвердили, что красивая и внушительная входная дверь в дом или квартиру стоит на втором месте в списке внешних признаков успеха семьи после престижного автомобиля. Красивая, добротная и всегда ухоженная входная дверь внушает доверие и говорит о благополучии семьи.

 

Установление двери начинается с изготовления дверной коробки. Такие коробки для каменных и кирпичных домов делаются из досок толщиной примерно 50-60 мм и шириной 100 мм. Подготовленные и обструганные детали крепят между собой с помощью шипов, строго соблюдая при этом прямой угол. Во время установки необходимо следить за тем, чтобы верхняя и нижняя доски были расположены строго горизонтально, а боковые - строго вертикально. После того как дверная коробка будет выровнена и установлена, ее нужно закрепить. К стенам дверная коробка крепится с помощью толстых длинных гвоздей или стальных штырей. Если стены дома из бетона или кирпича, в них довольно трудно, а порой даже невозможно вбить гвоздь или штырь, поэтому предварительно в местах крепления просверливаются отверстия под гвозди и в них вставляются деревянные пробки - впоследствии в них будут вбиваться крепления для Дверного проема. При установке дверей в доме нужно помнить, что пороги делаются только во внешних дверных проемах и при переходе из неотапливаемого помещения (коридора) в отапливаемое (комнату). Вместо порога можно просто приподнять немного (на 2-3 см) пол в комнате относительно коридорного пола. Приведенное выше описание относится к установке наружных дверей. Внутренние двери менее массивные, чем наружные, и коробка для них состоит не из четырех (двух боковых, одного верхнего и одного нижнего) брусков, а из трех. В конструкции отсутствует нижний горизонтальный брусок, то есть нет порога. Крепятся внутренние двери тоже несколько иначе.

Они закрепляются с помощью толстых гвоздей. Щели между коробкой и стеной закрывают наличниками. После установки дверной коробки необходимо приступать к навешиванию самой двери. Для начала ее подгоняют под размер дверной коробки, состругивая ее торцевую сторону. Ее навешивают .на петли и намечают излишек, снимают с петель и срезают его. Когда дверь будет окончательно подогнана, ее навешивают уже стационарно. Петли выбираются по размеру. Крепятся они только шурупами, которые должны максимально плотно входить в отверстия в петле, а головки шурупов должны быть заподлицо с картами. Петли для навешивания дверей бывают шарнирными и полушарнирными. И те, и другие состоят из двух частей - половинок и стержня (оси). Шарнирные петли могут быть как съемными (у них вынимается стержень), так и глухими. Полушарнирные петли могут быть только съемными. 

Более удобными считаются съемные петли. Для того чтобы уменьшить трение между картами, на стержень надевается бронзовое или латунное колечко. Сам размер петель зависит от того, какого размера будет дверь. Разновидности дверей Существует несколько разновидностей дверей. Однопольные имеют ширину полотна 850 мм, полуторапольные состоят из двух полотен разной ширины, а два одинаковых по ширине полотна составляют двупольные двери. В среднем высота таких дверей - 2 000 мм. Кроме того, дверь может быть решетчатой, филенчатой, остекленной. Толщина полотна колеблется от 30 до 50 мм. Крепить дверные коробки в проемы нужно очень основательно. Зазоры между стеной и коробкой должны быть законопачены, это предохранит Дом от продувания и попадания внутрь осадков. Конопатить щели между коробкой и стеной можно двумя способами. 

Первый способ Это сухой способ. Зазор заполняется сначала сухой паклей, шлаковатой или стекловатой и хорошо уплотняется при помощи отвертки или ножа. Второй способ Этот способ - мокрый. Здесь используются те же материалы, что и в первом случае. Но заполнитель предварительно смачивается в жидко разведенном гипсовом растворе. Дверь на шпонках Одной из разновидностей является дверь на шпонках. Она прочна, довольно проста в изготовлении и нетеплопроводна. Ее собирают из строганых досок толщиной 40-50 мм. По кромкам досок выбирают четверти или шпунты. Подготовленные таким образом доски укладывают в ряд, подгоняют окончательно, выравнивают и прижимают, затем наносят риски для выбора пазов под шпонки. Пазы выбирают на конус. Их глубина составляет 1/2-1/4 всей толщины доски. У основания пазы должны иметь ширину 50 мм, а сверху - 35 мм. 

Шпонки могут быть обычными и с наплавом, имеют трапециевидную форму. Изготавливаются они из брусков, толщина которых равна толщине досок двери, а длина больше ее ширины на 100-150 мм. Толстые шпонки гораздо удобнее, чем тонкие, с ними дверь меньше коробится. Сначала собирают дверь на шпонках, затем ее осматривают и отмечают выступающие места, после этого шпонки выбиваются и доски снова подгоняются. Потом шпонки снова вбиваются, но уже до упора. Шпонки можно вбивать в доски насухо, но можно ставить их и на казеиновом клее. Дверь из брусков Эта разновидность дверей может быть сплошно или решетчатой - все зависит от ее назначения. Готовые бруски склеиваются друг с другом отфугованными сторонами, выравниваются лицевые стороны и оклеиваются фанерой или листами ДВП. 
Филенчатая дверь Такая дверь собирается из простых брусков или с фасками и калевками. Калевки можно выбирать на отдельных брусках. Они образуют паз глубиной 15-20 мм, в который впоследствии и вставляются филенки. Если дверь предназначена для внутренней установки, филенки должны быть толщиной от 8 до 22 мм, если же дверь наружная - до 50 мм. Изготавливают филенки из фанеры, досок, ДВП или ДСП.

Двери обычно делают несколько больших размеров, чем дверные коробки, чтобы потом максимально подогнать дверь под размер коробки. Излишек древесины снимают, и только после этого дверь навешивается на петли, затем к ней прикрепляются ручки, замки, задвижки и т. п. Остекленная дверь Остекленное дверное полотно состоит из брусков обвязки, которые образуют каркас, и вставленных в него пересекающихся горбыльков. Между каркасом и горбыльками с помощью штапиков вставляются стекла. Раздвижная дверь Следуя моде, можно установить в доме раздвижные двери. Конечно, этот вариант не подойдет в качестве наружной. Раздвижные двери делаются только межкомнатными. Их можно изготовить самостоятельно. Чем легче раздвижная дверь, тем удобнее она в обращении. 

Самая легкая - каркасная дверь. Она собирается из брусков толщиной 30 мм и шириной 40 мм и облицовывается с обеих сторон тонкой ламинированной фанерой. Нижний и верхний бруски дверной коробки для раздвижной двери делаются более широкими, так как к ним крепятся ролики. Диаметр роликов может быть любым. Движутся ролики по направляющей, которая с помощью шурупов крепится к полу. Можно установить дверь с витражами. Стекла для витража годятся как прозрачные, так и цветные, как гладкие, так и рифленые. Дверь с витражом подойдет только для установки между комнатами, а не для наружных помещений. Большой популярностью в настоящее время пользуются раздвижные двери-гармошки. Они прекрасно подходят к интерьеру любого дома, прочны, долговечны и удобны в эксплуатации. Как только закончите установку дверей, можно приступать к украшению непосредственно дверного проема. Это можно сделать с помощью наличников - наружных и внутренних. Как правило, наружные наличники более массивные и красивые. Иногда их делают резными. 

Обычно наличники изготавливают из соснового или елового теса, иногда из липы. Липовые наличники делают в том случае, если на них предполагается декоративная резьба. Толщина теса составляет примерно 20-30 мм. Внутренние наличники обычно имеют ширину 75-150 мм, но при этом они обязательно должны быть на 20-50 мм шире брусков дверной коробки. С лицевой стороны наличникам можно придавать любую форму, выбирая на них калевки. А с тыльной стороны они обязательно должны иметь пазы глубиной 5 мм, для того чтобы они плотнее прилегали к стене и к дверной коробке. На углах наличники соединяют на "ус", для чего их срезают под углом в 45° при помощи малки или стусла. К самой дверной коробке наличники крепятся гвоздями со сплющенными шляпками. Вбивают их на расстоянии 50-75 мм друг от друга. Там, где находятся петли, наличники должны отступать от края дверной коробки на 10-15 мм, то есть на толщину петли; в местах, где петель нет, - на 6-10 мм. К дверным коробкам их крепят, до того как устанавливают плинтуса. Наружные наличники иногда имеют резные или накладные детали. Резьба может быть как сквозной, так и рельефной. 

Установка замка на двери 

После того как установка наружной двери закончена, укреплены наличники, нужно позаботиться о замке. Врезной замок должен находиться на расстоянии 80-110 см от пола. Первым делом необходимо вырезать гнездо под замок и под переднюю планку в бруске. Делается это с помощью долота или стамески так, чтобы передняя планка была заподлицо с притвором бруска. Затем надо вставить сам замок и проверить плотность прилегания передней планки. Далее замок нужно вынуть, измерить расстояние от ключевины до планки и перенести на брусок двери с таким расчетом, чтобы при вырезании отверстия в бруске оно было расположено точно напротив ключевины замка. 

Вырезать отверстие под замок лучше не с одной, а с обеих сторон бруска поочередно. Отверстие для ключевины лучше всего высверлить толстым сверлом. Затем необходимо вставить сам замок, привернуть его шурупами, но не до предела (наметать), и проверить его работу ключом. Напротив засова в дверной коробке или в самой двери вырубают гнездо глубиной не более 5 мм и размером немного большим, чем размер прорези в запорной планке. Затем это гнездо на уровне бруска смазывают мягкой глиной, пластилином или замазкой и заглаживают. После этого дверь закрывают, плотно прижимают 'и поворотом ключа выдвигают засов, который оставляет отпечаток на пластилине или глине. После этого дверь необходимо открыть, приложить запорную планку прорезью к отпечатку так, чтобы он был точно в центре прорези.

Затем планку надо плотно прижать, обвести по контуру карандашом, оставляя риску, по которой впоследствии выбрать древесину для планки засова и защелки. После установленного замка к двери крепятся ручки, цепочки и засовы. Установка наружной двери Когда устанавливается наружная дверь, сразу же утепляют ее. Это не трудно сделать с помощью специальных уплотнителей, которые можно приобрести в магазине или изготовить самостоятельно. Делаются они следующим образом. Берется полоска дерматина шириной 100-120 мм и длиной, которая соответствует длине трех брусков дверной коробки (двух вертикальных и одного горизонтального). Потребуется еще полоска поролона 3-4 мм толщиной и той же длины, что и полоска дерматина. Затем поролон оборачивается дерматином. Полоска дерматина скрепляется в месте соединения. Уплотнитель прибивается вдоль дверной коробки по двум вертикальным брускам и верхнему горизонтальному, закрывая собой щель между дверной коробкой и дверью. Наружная дверь должна обязательно открываться наружу. Так ее нельзя будет выбить. 

Лучший вариант крепкой и надежной двери - металлическая или двойная. Внешняя - металлическая, а внутренняя - из любого материала. Помимо этого, необходимо сразу установить на наружную дверь надежные замки с несколькими степенями защиты. Входная дверь также должна иметь изнутри стальной прочный запор или надежную цепочку, которые невозможно открыть снаружи. Также в двери необходим глазок. На сегодняшний день лучшим считается глазок с панорамным обзором в 200°. Шума из соседних жилых помещений можно избежать, если сделать наружную дверь звуконепроницаемой.

Для этого можно использовать пенопласт, войлок, ватин или даже старое одеяло. Из этого материала изготавливаются шумопоглощающие накладки. В соответствии с размером двери из сосновых реек толщиной примерно 20 мм и шириной около 30 мм изготавливается рама, которая затем крепится к двери при помощи поперечных реек. В двери просверливают отверстия, шурупами; крепят плиту к раме. Ямки, которые оставляют шурупы, можно заполнить оконной замазкой, загладить шкуркой и покрыть масляной краской или подходящим лаком. 

Инструмент для установки двери 

Рабочего инструмента для изготовления и установки дверей потребуется немного, и он довольно прост. Топор нужен для подгонки двери к проему, а также при выборке древесины из досок. 

Он должен быть насажен на надежную, удобную ручку и быть остро наточен. Пилы пригодятся для поперечной распиловки досок и брусков. Могут понадобиться пилы двуручные, одноручные, лучковые и для смешанной распиловки. Стоит обратить внимание на то, что чем мельче зубья пилы, тем легче ею пилить, правда, производительность труда из-за этого снижается. Несколько различных по толщине сверл будут необходимы для высверливания круглых отверстий. Также потребуются и струги - для строгания древесины, когда дверь будет подгоняться под проем. Все струги имеют разные названия, форму железки и длину колодочки. Железки бывают одинарными и двойными. 

Длина колодочек шерхебеля, рубанка и других стругов - 250 мм, а фуганка - 700 мм. Нужен шпунт для выборки шпунтов, калевки - для изготовления фигурных элементов на деталях, зензубели и фальцовки - для отборки фальцев, четвертей и т. д. Рейсмус - колодочка с одной или двумя линейками, шпеньками на концах и клином, которым закрепляются линейки. С его помощью проводятся линии-риски на брусках и досках. Для проверки вертикальности и горизонтальности установленных досок необходимы весок, уровень и ватерпас. Весок - груз, подвешенный на длинном и прочном шнуре. Им проверяют вертикальность установленных деталей. Ватерпас - две рейки, короткая и длинная, с подкосами и веском. Малка - угольник с подвижным пером, закрепляемым винтом. С помощью малки делают построение и проверку углов.

 Как установить дверной блок

 Последовательность установки:

- сборка дверной коробки

- примерка дверного полотна к коробке

- установка петель

- установка дверной коробки

- установка замка

- монтаж расширителей

- монтаж наличников

 

Сборка дверной коробки

 

Если детали дверной коробки уже имеют необходимые соединения, шиповое или соединение «на ус» под углом 45 градусов, то перед сборкой необходимо убедиться, выдерживается ли 3 мм зазор  между полотном и коробкой по периметру. Летом, в очень жаркие дни, древесина имеет свойство расширяться, и такой зазор поможет избежать проблем, поскольку является оптимальным. Детали дверной коробки необходимо стянуть при помощи саморезов. Можно дополнительно проклеить соединения клеем ПВА, но это не обязательно.
 

Однако иногда бывает, что коробка представляет собой только заготовки и вам самим приходится делать шиповые соединения. Конечно, в промышленных условиях, на хорошо отлаженных станках, это можно сделать за пару минут. Но вот в домашних условиях это сложнее, тут придётся потрудиться. Чтобы сделать шипы вам потребуется электролобзик и острая стамеска. Сделайте двухстороннюю разметку на деталях, исходя из рисунка 1. Ещё раз учтите, что оптимальным зазором между полотном и дверной коробкой по периметру является 3 мм. Сделайте пропилы для будущих шипов и проушин. 

Пилить желательно с обратной стороны коробки, во избежание появления сколов. Конечно, можно воспользоваться и пилками с обратным зубом, но в данном случае это нецелесообразно. Далее необходимо выбрать проушины (полости) в которые вставляются шипы. В этом вам поможет стамеска шириной 15 мм. Подгоните все полости стамеской, так чтобы детали коробки соединялись с небольшим усилием. Обратите внимание на то, что посадка шипов должна быть плотной. Соединив вертикальную и горизонтальную части коробки, просверлите отверстие диаметром 3 мм. Это необходимо чтобы коробка не раскололась в процессе вкручивания самореза. Стяните соединения саморезами, тем самым коробка будет подготовлена для дальнейшей работы.

 

Примерка дверного полотна к коробке

 

Установите на пол дверную коробку вертикально, поместите в неё дверное полотно и проконтролируйте все зазоры по периметру. Это необходимо для анализа геометрии изделия.
 

Поскольку разнообразие дверей очень большое и по качеству и по исполнению, очень часто встречаются случаи, когда полотно не является абсолютно ровным, а имеет некоторую дугу, даже если отклонение составляет 1 мм. Причём дверная коробка тоже не всегда является абсолютно ровной и тоже может иметь определённый прогиб в какую-либо сторону, а иногда даже в разные стороны. Именно поэтому и нужно попытаться совместить эти прогибы. На рисунке 4, в утрированной форме я постарался показать изгиб дверного блока. Видно, что и полотно и коробка имеют прогиб в одну и туже сторону, тем самым достигается равномерность всех зазоров. Представьте только, если бы мы перевернули полотно другой стороной, в такой ситуации были бы не исключены даже трения во время работы двери.

Примерка ещё важна и потому, что помогает определиться с несущей стороной коробки, но только в том случае если сторона открывания двери не принципиальна. Безусловно, не все изделия имеют дефект и, не всегда эта процедура играет важную роль, тем более что не ко всем дверям она применима. Однако игнорировать её не стоит.



 

Установка петель

 

Петли подразделяются на правые и левые, а также на универсальные и разъёмные и выполнены они, как правило, из латуни.

Универсальные петли

Если говорить о недостатках этих петель, то можно отметить, например, невозможность быстро снять дверь, при этом приходится откручивать петлю, что ослабляет места её крепления и посадки. Кроме того, процесс навески дверного полотна достаточно сложный. Однако эти петли имеют и преимущества. Универсальная петля имеет несколько точек опоры. Это повышает износостойкость, а в некоторых моделях установлены подшипники, придающие петле более свободный и плавный ход. Они не делятся на левые и правые, и это очень удобно, если вы не разбираетесь в принципе работы дверей. Такие петли дольше держат смазку за счёт подшипников и большего количества полостей, поэтому не скрипят.
 

Разъёмные петли
 

Эти петли более удобны в монтаже, но менее износостойки. И при покупке таких петель вы чётко должны знать количество левых и  правых дверей.

Самым оптимальным расстоянием от торцов дверного полотна до петли является 1,5-2 длины петли. Физика работы этой системы такова; чем больше расстояние между петлями, тем меньше на них нагрузка и тем дольше они прослужат. Помимо этого достигается и более точное позиционирование дверного полотна. Как правило, дверное полотно тоньше четверти, выбранной под него на 2 мм, поэтому установку петель нужно производить с учётом этого расстояния. Зазор между флажками самой петли не всегда равен 2 мм, иногда он меньше. Поэтому при врезке такой петли нужно не до конца её утапливать относительно плоскости дверной коробки или кромки полотна.
 

Как правило, шурупы, которые комплектуются к петлям, очень плохого качества, выполнены из латуни, с грубой некачественной резьбой и плохими шлицами. Вкрутить такой шуруп, не сорвав шлиц, достаточно сложно. Поэтому их лучше не использовать. Приобретите анодированные саморезы 3,5х30 с потайной шляпкой, они имеют острую качественную резьбу, выполнены из стали, и очень хорошо «проходят» древесину. Важно, чтобы шляпка самореза не выступала за плоскость петли. Для монтажа одной петли нужно не менее 8 саморезов.

Установка дверной коробки

 

В идеале, например, если рассматривать межкомнатную дверь, то зазор между полом и дверным полотном должен быть не более 10 мм. По этому подрезку дверной коробки нужно производить с учётом этого расстояния. Однако этого можно достичь только в случае, если полы выровнены, и сама дверь установлена правильно, строго вертикально, это можно проверить при помощи уровня, отвесаилилазерного уровня.

Дверная коробка своими торцами должна устанавливаться только на готовый пол, а не наоборот, поскольку обходить, скажем, паркетными клёпками форму коробки очень сложно и щелей при этом почти не избежать. Причём та же ситуация и с линолеумом, ламинатом, паркетной доской и т. д.

Как правило, стены, в проёмы которых устанавливается дверь, всегда толще дверной коробки. Исключение составляют лишь стены (межкомнатные перегородки), которые специально устраиваются с учётом толщины коробки. Но при установке в несущую стену, коробку устанавливают вровень с какой-либо одной стороной стены, например со стороны комнаты. Желательно, чтобы открывание двери было в эту же сторону, сторону комнаты. Тогда с другой стороны смело можно будет установить расширители дверной коробки (доборы).
 

Поскольку стены не всегда идеальны, а дверная коробка устанавливается строго вертикально, то в некоторых местах, возможно, придётся подштукатурить стену, а в некоторых даже срезать какой-то участок. Но тут конечно всё зависит от самой стены, поскольку процедура срезания участка стены не всегда возможна, к тому же очень сложна и трудоёмка.
 

Поговорим о самой установке
 

Для фиксации дверной коробки в проёме используют деревянные клинья, рисунок 7. С их помощью коробку жёстко фиксируют с одновременным выравниванием по вертикали в двух плоскостях. Клинья забивают в распор между коробкой и проёмом, тем самым, достигается жёсткость фиксации. В основном дверную коробку монтируют с помощью монтажной пены, ею заполняют швы между коробкой и проёмом и она отлично справляется с этой задачей. Однако есть случаи, когда возникает необходимость в дополнительной фиксации на саморезах. Это необходимо если коробка имеет дефект (неровности геометрии).
 

На одну дверную коробку может потребоваться от 3 до 8 саморезов, всё зависит от ситуации.  Например, будет очень неплохо, если удастся спрятать 2 самореза под петлями и один под ответной планкой замка, а в остальных местах обойтись деревянными клиньями. Таким образом, коробка будет достаточно зафиксирована и готова к заполнению швов. 



Сначала выставляется и фиксируется несущая часть дверной коробки. При этом необходимо добиться, чтобы вертикальная стойка была выставлена максимально вертикально. Далее на неё навешивается дверное полотно, и уже по притвору полотна фиксируется ответная часть коробки. Если дверной блок установлен правильно, то ход дверного полотна должен быть свободным, плавным, и самопроизвольного открывания быть не должно. Дверное полотно всегда должно оставаться в том положении, в котором вы его оставите.
 

После того как коробка выставлена, отрегулирована и зафиксирована, закройте дверь и проложите картонные прокладки между полотном и коробкой с шагом 30 см, выдерживая одинаковые зазоры. 

Это позволит избежать сужения зазоров в процессе расширения монтажной пены. В случае, когда нет возможности закрыть дверь, установите горизонтальные распорки одинаковой длины, которые временно заменят дверное полотно, рисунок 7. Обязательно между торцами распорок и коробкой проложите картонные прокладки, во избежание вмятин на коробке от давления пены. Распорки  можно изготовить из брусков, сечением 30х30, 40х40мм, и даже из старых наличников.

 Перед заполнением швов монтажной пеной, дверную коробку необходимо проклеить малярным скотчем, так можно избежать повреждения лакового покрытия пеной. Время твердения монтажной пены колеблется от 1 до 24 часов, это зависит от состава пены, размеров пустот, которые она заполняет и температурно-влажностного режима помещения. Но, как правило, через 12 часов распорки можно будет снять, а излишки монтажной пены срезать. Сделать это можно острым ножом или полотном по металлу. Главное не повредить при этом дверную коробку.

 

Установка замка

 

Учитывая, что длина стандартного дверного полотна равна 2 метрам, замок нужно расположить так, чтобы ось ручки замка находилась от низа полотна на расстоянии 90-95 см. Все полости и отверстия под замок нужно высверливать острыми фрезами и свёрлами, в противном случае можно повредить полотно.

При установке дверей в ванной комнате, туалете нужно обязательно пропитать лаком все оголённые места. Полости под замок, под  петли, нижние торцы коробки, обратную сторону наличников, дверной коробки, верх и низ дверного полотна. Это необходимо сделать для того, чтобы защитить древесину от влаги.

 

Монтаж расширителей (доборов)

 

В большинстве случаев ширина дверной коробки меньше толщины дверного проёма, за исключением тех случаев, когда стена возводится той же толщины, что и коробка, поэтому если с одной стороны наличник ложится нормально, прикрывая и коробку и часть стены, то с другой стороны он оказывается внутри проёма. Для того чтобы смонтировать наличник внутри проёма, необходимо произвести припиловку наличника по длине, а это некрасиво и в целом недопустимо.        Поэтому прибегают к установке расширителей (доборов), специальных планок, задача которых увеличить ширину коробки так, чтобы наличник и с другой стороны ложился на пласть стены. Пластью, -  называют наибольшую поверхность детали, например, у столешницы письменного стола пластью является плоскость, на которой мы пишем.
 

Расширители в основном выполнены из МДФ (древесноволокнистой плиты) облагороженной тем же материалом, что и коробка. В основном это шпон ценных пород дерева, покрытый несколькими слоями лака. Расширители имеют различные размеры, и приобретать их нужно исходя из конкретной ситуации. Существуют производители, выпускающие более продуманные модели дверных блоков. В таких дверных коробках сделаны специальные пазы, которые служат для установки и регулировки расширителя. Такой расширитель в большинстве случаев не нуждается в припиловке и сразу фиксируется при помощи клея. Он имеет правильную толщину не менее 20 мм и облагороженное «видимое» ребро.
 

Но основная масса расширителей представляют собой планки толщиной не более 10 мм, а поскольку расширитель монтируется к самой дверной коробке, то пройти саморезом такую тонкую кромку невозможно. Поэтому расширитель приходится подготавливать.

Для этого его необходимо приклеить к основанию, которым может служить доска толщиной  15-20 мм. Промажьте пласть доски клеем ПВА, совместите её с расширителем и пригрузите достаточным количеством груза. Чем больший груз вы приложите, тем качественнее получится деталь. Через 12 часов груз можно будет снять. Подготовьте одну из кромок расширителя, прострогав его электрорубанком. Этой стороной он и будет примыкать, и прикручиваться к дверной коробке. Примерьте расширитель к коробке, добейтесь отсутствия щелей. После чего сострогайте другую кромку расширителя так, чтобы он был вровень с пластью стены. Обработайте, таким образом, все планки.
 

Сделайте ряд отверстий диаметром 4,5 мм. Они должны проходить расширитель по ширине, для вертикальных планок необходимо до 4-5 отверстий, горизонтальных - 2. Затем рассверлите отверстия под шляпку самореза так, чтобы в последствии он был немного утоплен, рис 8. Теперь через эти отверстия прикрутите расширители к дверной коробке саморезами. Места стыковки расширителей между собой, желательно скрепить с помощью саморезов, вкручиваемых под некоторым углом, но можно обойтись и гвоздями. После чего можно приступать к монтажу наличников.

 

Монтаж наличников

 

Монтаж наличников производится в самую последнюю очередь. Оптимальный отступ наличника от ребра коробки - 5-8 мм, он делается во избежание трения петли о наличник и в декоративных целях. Вертикальная и горизонтальная планки стыкуются «на ус», срезами запиленными под углом 45 градусов. Наличники можно смонтировать на клею «жидкие гвозди» или же на анодированных гвоздях с потайной шляпкой. При монтаже на гвоздях на одну вертикальную планку используют 4 гвоздя, на 1 горизонтальную - 2. Таким образом, на одну дверь необходимо  20 гвоздей.

Монтаж наличников на клею несколько сложнее и дольше, приходится использовать достаточно большие струбцины, которые способны прижать сразу 2 наличника с 2-х сторон. Клеевую полоску, выдавливаемую с помощью шприца, наносят по всей длине наличника, и ни в коем случае не точечно. Как правило, через 1 час струбцины можно будет снять для прижима следующих планок. Для прижима 2-х вертикальных планок необходимо использовать не менее 4-х струбцин.

 

Конечно же, описанный мною способ установки дверного блока, не единственный. Я изложил лишь основной принцип и последовательность выполнения работы. Дело в том, что по конструктивному исполнению и качеству двери бывают очень разные. В импортных дверях, например, очень часто встречаются дверные коробки, выполненные из МДФ, и достаточно тонкие. Отрегулировать геометрию такой коробки в проёме сложнее, поэтому приходиться прибегать к устройству черновой коробки. А также дверную коробку можно установить при помощи мебельных уголков, предварительно устроив для неё гвоздимое основание.

Но это уже тема для следующей беседы.

 Изготовление дверных блоков

 Приведем примерную схему последовательности технологического процесса изготовления дверных блоков с филенчатыми дверями:

 

1) поперечный раскрой брусков вертикальных, верхнего горизонтального, средних горизонтальных, нижнего горизонтального, средних вертикальных, филенки, вертикальных брусков коробки, горизонтального верхнего бруска коробки и монтажной доски;

 

2) продольный раскрой всех упомянутых в пункте «1» элементов;

 

3) заделка сучков на всех раскроенных элементах;

 

4) фугование пласти и кромки вертикального бруска, нижнего горизонтального бруска, филенки, вертикального бруска коробки и верхнего горизонтального бруска коробки;

 

5) склеивание нижнего горизонтального бруска и филенки;

 

6)  обработка с четырех сторон вертикального бруска, средних горизонтальных брусков, нижнего горизонтального бруска, среднего вертикального бруска, вертикальных брусков коробки и верхнего горизонтального бруска коробки;

 

7) торцовка в размер среднего горизонтального бруска, нижнего горизонтального бруска и филенки;

 

8) долбление гнезд в вертикальном бруске дверного полотна;

 

9)  обработка пласти нижнего горизонтального бруска и филенки;

 

10)  зарезка шипов в верхнем горизонтальном бруске, среднем и нижнем горизонтальных брусках и в среднем вертикальном бруске, а также в вертикальном бруске коробки и верхнем горизонтальном бруске коробки;

 

11) отборка калевки (выстраивание фигурных краев) и паза в среднем горизонтальном бруске, нижнем горизонтальном бруске, среднем вертикальном бруске и филенке;

 

12) подсечка калевки в верхнем и среднем горизонтальных брусках;

 

13) выборка потемка в нижнем горизонтальном бруске;

 

14) подсечка калевки в нижнем горизонтальном бруске;

 

15) шлифование поверхностей филенки;

 

16) предварительная сборка дверного полотна;

 

17) окончательная сборка дверного полотна;

 

18) обработка дверного полотна по периметру;

 

19) выборка гнезд под петли в дверном полотне;

 

20) долбление гнезд под петли;

 

• 21) шлифование дверного полотна;

 

22) постановка полупетель в дверном полотне;

 

23)сборка коробки;

 

24) вгонка дверного полотна в собранную коробку.

 

Раскрой пиломатериалов лучше,производить на кругло-пильных станках или циркулярной пилой. Отборку профилей, выборку потемков и другие аналогичные операции проводят специальными рубанком и фуганком с фигурными резцами.

 

Предварительная сборка изделий с подгонкой деталей предусмотрена для выявления неточностей и ошибок при раскрое, а окончательную сборку лучше производить в сборочном станке.

 

По периметру двери обрабатывают электрифицированным или ручным инструментом.

 

Разберем порядок обработки вертикального бруска филенчатой двери.

 

Для выпиливания бруска из пиломатериалов, имеющего размер в чистоте 44x94x2000 мм, размеры в заготовке должны быть даны с учетом припусков на обработку. Припуск на обработку и фугование с двух сторон%для деталей этих размеров дается для древесины хвойных пород 5,5 мм. Припуск на торцевание с двух сторон по длине деталей для этого размера бруска составляет 40 мм. Таким образом, размеры бруска в заготовке составляют 44 + 6x94 + 6x2000 + 40 или 50x100x2040 мм. Исходя из этих

 

размеров, берут хвойную доску толщиной 50 мм и размечают длину и ширину бруска, после чего его выпиливают.

 

Распиливают доски электропилой или лучковой пилой. После выпиловки брусок обрабатывают с четырех сторон электрорубанком или рубанком и фуганком. При строгании необходимо следить за тем, чтобы брусок был прямоугольной формы и не имел кривизны и перекосов.

 

На простроганном бруске угольником, рейсмусом размечают гнезда под шипы, для чего брусок кромкой кверху кладут на стол и с помощью угольника карандашом наносят на кромке линии.

 

Бруски размечают так (рис. 66). Отступив с торца бруска на 20 мм, с помощью угольника карандашом наносят линию 1; отмерив 32 мм, наносят линию 2; на расстоянии 140 мм от второй линии наносят линию 3. После этого, отмерив необходимые расстояния, наносят линии 4, 5, 6, 7, 8. Затем на торцах бруска на расстоянии 12 мм с каждого ребра наносят линии 12 и 13.

 

Пересечения поперечных и продольных линий образуют гнезда 9 на кромке. Выбирая гнезда долотом, следят за тем,

Рис. 66. Схема разметки вертикального бруска филенчатой двери:
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1-8 — поперечные линии по кромке бруска; 9 — гнезда на кромке под выборку; 10 — кромка бруска; 11 — пласть бруска; 12, 13 — продольные линии по кромке бруска

 

чтобы долото не выходило за пределы разметки. Эту операцию можно производить электродолбежником, зачищая потом поверхности гнезд стамеской. Необходимо следить за точностью выборки гнезд. Если гнездо будет большего размера, то шип в нем будет сидеть неплотно, а при меньшем размере гнезда шип не войдет в него.

 

После выборки гнезд в бруске шпунтубелем выбирают паз, а рубанком-калевкой выбирают профиль. Эти операции можно выполнить электрофрезером.

 

После изготовления всех брусков и филенки дверь собирают. Процесс сборки дверных блоков филенчатой конструкции состоит из предварительной и окончательной сборки дверных полотен и коробок, навешивания дверей в коробку с прирезкой приборов.

 

После предварительной сборки дверь разбирают, смазывают шипы и проушины клеем, а затем вновь собирают и обжимают в сборочном станке. Соединения в дверных полотнах выполняют на клею с креплением в углах нагелями.

 

Бруски коробок также собирают на клею с креплением в углах нагелями. Правильность сборки коробок проверяют с угла на угол линейкой и угольником. Собранные дверные полотна должны иметь по периметру припуск на обработку по 2-3 мм на сторону. По периметру двери обрабатывают фуганком или электрорубанком.

 

Дверные замки рекомендуется врезать на высоте 1000 мм от низа полотна, но можно и в зависимости от роста пользователей. Если врезают два замка, то расстояние между замками может варьироваться от 200 до 400 мм. Размечают гнезда с помощью угольника или шаблона (например шаблон Кускова П. Е, см. рис. 67). Шаблон изготовляют из древесины и фанеры, причем верхнюю планку его делают из фрезерованной доски толщиной 10-12 мм, а боковые— из фанеры. Боковые планки прибивают к верхней гвоздями.

 

При разметке гнезда под замок шаблон надевают на кромку двери так, чтобы горизонтальная ось его находилась на расстоянии 1000 мм от низа двери (или на месте, удобном


Рис. 67. Разметка гнезда под врезной замок двери: 1 — шаблон П. Е. Кускова; 2 — замочная скважина; 3 — вертикальный брусок двери; 4 — верхний горизонтальный брусок двери; 5 — филенка; 6 — средний горизонтальный брусок; 7 — нижний горизонтальный брусок; 8 — ось шаблона 

пользователю), после чего карандашом размечают гнездо и положение замочной скважины. Затем долотом выбирают гнездо и высверливают замочную скважину.

Если под рукой нет шаблона, то можно использовать для разметки сам замок. Сначала на кромке двери в предполагаемом месте врезания замка отмечают продольную осевую линию, на осевую — прикладывают замок наружной планкой к кромке, совместив отверстия болтовых креплений с осевой и отмечают карандашом контур планки замка. Угольником отмечают верхнюю и нижнюю границы замка. Замок прикладывают к кромке двери боковой стороной, совместив планку с верхней и нижней линией замка.

Карандашом отмечают высоту корпуса замка.

В коробке необходимо выбрать стамеской место для запорной планки. Место для планки размещают, прикладывая ее к бруску коробки и обводя по контуру карандашом. Гнезда под замок можно выбирать на горизонтально-вертикальном станке или электросверлом и электродолбежником в несколько приемов.

Замки вставляют в вертикальные бруски филенчатых дверей, но выше или ниже среднего горизонтального бруска. Устанавливать замки против средних брусков не допускается, так как нарушается прочность шипового соединения.

Вгонка дверей. Процесс вгонки дверного полотна в коробку заключается в подгонке дверного полотна к коробке с подчисткой отдельных мест (в случае надобности), в постановке нащельников (шталиков) на шурупах и клею на полутора- и двупольных дверях, в навешивании дверных полотен на петли, в зачистке провесов и других неровностей, в расшивке блока упаковочными планками.

На специальный стол или верстак кладут собранную коробку и дверь тщательно подгоняют к четвертям коробки. После вгонки дверь должна иметь 2-миллиметровый зазор, между обвязкой и четвертью в коробке, необходимый для слоя краски. После подгонки дверь должна лежать в четвертях заподлицо с кромкой коробки.

Перед вгонкой в коробку двупольных дверей предварительно отбирают фальцы по створу дверей на фрезерном станке или ручным инструментом, затем двери складывают в местах створок (фальцами), после чего вгоняют обычным способом. Зазор в местах створа должен составлять2 мм. В двупольных дверях после подгонки ставят на клею и шурупах нащельники, после чего двери навешивают на накладные фигурные петли. Гнезда под петли выбирают на рабочем месте с помощью шаблона Павлихина. Дверь должна быть навешена так, чтобы она не пружинила при открывании и закрывании и вращалась на петлях свободно. В б-локе не допускаются покоробленность, перекосы более 2 мм в любом направлении, необработанные места и шероховатости.

Каждое полотно навешивают на две или три Петли, причем бауты верхней и нижней петель должны быть на одной вертикальной оси. Петли располагают на расстоянии 250 мм от

верха и низа двери (до середины петли). Двери с толщиной полотна 40 мм и шириной до 900 мм навешивают на петли ПНШ110, ПНФШ110, ПКЦ130, ПНФЦ130, а двери с толщиной полотна 40 мм и шириной 1100 мм — ,на петли ПНШ130 или ПНФШ130 (фигурные) с ходом на шарике.

Двери с принудительным закрыванием и толщиной полотен 40 мм навешивают на петли пружинные одностороннего действия ПП0110 или ПП0130, а качающиеся двери с толщиной полотна 40 мм — на пружинные петли двустороннего действия ППД110, ППД130.

После пригонки и навешивания двери весь блок проверяют, в необходимых местах провесы зачищают. Готовый блок расшивают упаковочными планками и окрашивают.

Щитовые двери. Технологический процесс изготовления дверных блоков с щитовыми полотнами состоит из следующих основных операций: изготовление рамок и заполнителя, подготовка облицовочного материала, склеивание щитов двери, обработка щитов по периметру, постановка обкладок и раскладок, изготовление дверной коробки, установка (вгонка) дверей в коробку с навешиванием на петли.

Схема последовательности технологического процесса изготовления дверных блоков с щитовыми полотнами:

1) поперечный раскрой вертикального, горизонтального брусков и бруска под замок для рамки щита, реек для заполнения рамки, фанеры или твердой древесноволокнистой плиты для облицовки, обкладки по периметру, вертикальных и горизонтального брусков дверной коробки и монтажной доски;

2) продольный раскрой упомянутых в пункте «1» элементов;

3) фуговка в угол всех брусков дверной коробки;

4) обработка в размер реек для заполнения рамки;

5) обработка с четырех сторон всех брусков рамки щита, обкладки по периметру, раскладок по стеклу, всех брусков дверной коробки и монтажной доски;

6) зарезка шипов на вертикальных и горизонтальных брусках рамки щита, на всех брусках коробки двери и на монтажной доске;

7) продольный раскрой для сотового заполнения рамки (если таковым заменено реечное заполнение);
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8) торцовка сотового заполнителя рамки (шпона или фанеры);

9) прорезка пазов в сотовом заполнителе рамки;

10) сборка сотов;

11) сборка рамок щитовой двери;

12) высечка проема в ДВП (или фанере) под стекло; .

13) усовка раскладок по стеклу;

14) снятие фаски на двери и на коробке;

15) формирование пакета щитов;

16) склеивание щита двери и обжимание;

17) обработка щита по периметру под обкладки;

18) шлифовка плоскостей;

19) установка и закрепление обкладок по периметру и в проеме под стекло;

20) прорезка гнезд под петли в двери и дверной коробке;

21) выборка гнезд под замок в дверном полотне;

22) сборка коробки, вгонка двери и окончательная отделка блока.

Изготовление щитов, склеенных из узких реек, весьма трудоемкий процесс, так как рейки нужно калибровать по толщине и ширине. Кроме того, чтобы получить щит точного размера по толщине, его следует обрабатывать с обеих сторон на рейсмусовом станке. Все это требует больших припусков на обработку и вызывает значительный перерасход древесины. Склеивание реек по кромкам увеличивает, кроме того, расход клея. Для склеивания щитов необходимо иметь специальный клеильный пресс. Все это привело к изготовлению щитовых дверей с применением рамки в качестве основного несущего каркаса. Для дверей толщиной 40 мм рамки изготавливают из брусков сечением 40-60x32 мм. Бруски рамки выпиливают по длине из пиломатериалов толщиной 40 мм, влажностью 6-10% и раскраивают по ширине.

Бруски соединяют в рамку на шип или на металлические скрепки впритык. Соединение брусков рамок на шипах повышает прочность рамки, но вместе с тем увеличивает расход древесины и трудоемкость изготовления рамки за счет ввода дополнительной операции зарезания шипов.

Скрепки ставят для того, чтобы рамка в процессе заполнения ее серединкой и закладки в пресс щита не расползалась. При аккуратном заполнении рамки и осторожном обращении с пакетом щита двери скрепки можно не ставить.

Для исполнения сплошной двери используют две рамки — наружную и внутреннюю. Сечение брусков внутренней рамки должно быть таким же, как и сечение брусков наружной.

Полученные заготовки обрабатывают в размер по толщине строганием. Бруски рамки не должны иметь гнили, кривизны, выпадающих, загнивших и гнилых сучков.

Для изготовления заполнителя применяют маломерные пиломатериалы и отходы производства (для сплошных и разреженных серединок), отходы фанеры и твердой древесноволокнистой плиты толщиной 4 мм (для сотового заполнения).

Влажность отходов древесины, полученной при раскрое пиломатериалов для столярных изделий, составляет примерно 12-18%. Перед заполнением серединки необходимо высушить до влажности 6-10%.

Для помещений с относительной влажностью воздуха более 60% делают двери со сплошным заполнением деревянными рейками. После сборки рамки на нее накладывают фанеру или твердую древесноволокнистую плиту, предварительно намазанную клеем, и прикрепляют к рамке мелкими гвоздями длиной 20-25 мм.

Для дверей со сплошным заполнением толщина облицовки из твердой древесноволокнистой плиты допускается толщиной 3 мм.

После закрепления облицовки рамку переворачивают и все внутреннее пространство заполняют рейками толщиной, соответствующей толщине рамки. При укладке реек следует следить за тем, чтобы они были плотно прижаты одна к другой, поверхность их была ровной, а стыки располагались вразбежку. После заполнения рамки рейками ее накрывают сверху вторым облицовочным листом, предварительно намазанным клеем, и прикрепляют его мелкими гвоздями с четырех сторон. При изготовлении щита с разреженным заполнением рамку заполняют не сплошь, а с промежутками.

Щит двери с заполнением в виде сотов состоит из рамки с уложенными в ней сотовыми решетками. Соты собирают из полосок фанеры или твердой древесноволокнистой плиты толщиной 4 мм, шириной 32 мм. В полосках через 40 мм прорезают пазы шириной, равной толщине полосок плюс 1 мм, и глубиной, равной половине ширины полосок плюс 1 мм. Из полосокс прорезями набирают решетку в виде сотов с ячейками размером 40x40 мм. Рамку щита двери заполняют двумя или тремя сотами.

Щит двери с заполнением из ломаных полосок твердых древесноволокнистых плит состоит из рамки, в которой укладывают на ребро изломанные полоски. Полоски нарезают разной длины, шириной 32 мм. Надламывают полоски на специальном станке или шаблоне — прессе, имеющем форму изломанной полоски.

К внутренним дверям облицовочный материал приклеивают клеями К-17, УКС, а к наружным — клеем КБ-3. Вместо клея можно применять пленку, но в этом случае облицовочный материал приклеивают в горячем гидравлическом прессе.

При заполнении серединки щита разреженными рейками необходимо следить за тем, чтобы при укладке не попадались рейки, имеющие гниль, кору и влажность более 10%.

При укладке сотового заполнения необходимо внимательно наблюдать за тем, чтобы соты заполнили все внутреннее пространство в рамке, а концы полосок одних сотов свободно входили в свободное пространство между концами полосок других сотов.

После заполнения серединки щита рамку покрывают другим облицовочным.листом, предварительно смазанным клеем, и закрепляют его в углах мелкими гвоздями. Затем собранный щит снимают с рабочего стола и переносят в пресс, где помещают на основание таким образом, чтобы он лежал ровно посередине, без свивания концов.

Затягивать щит нужно равномерно, обжимая его с двух сторон от середины к краю. Стянутый щит в этом состоянии выдерживают (в зависимости от применяемого клея) в течение 6-12 часов. Готовый щит освобождают для свободной вы-

держки в течение 12-24 часов в помещении с нормальной влажностью (до 60%) и температурой 18—20°С.

Удельное давление при склеивании должно быть 5-8 кгс/см2, причем меньший предел относится к щитам с сотовым и разреженным заполнением, а больший — к сплошному заполнению щита. Продолжительность прессования зависит от вида клея — 6-12 мин. для смоляных клеев.

После склеивания и выдержки щиты обрабатывают по периметру, а затем в сделанные пазы устанавливают раскладки. Обработка по периметру включает в себя опиловку щита до необходимого размера и шлифование поверхностей щита. В светлых дверях ставят раскладки по стеклу.

Изготавливают коробку и вгоняют дверное полотно в нее так же, как и в филенчатых дверях.

Технические условия изготовления дверей. Двери должны иметь правильную геометрическую форму. Покороблен-ность и перекосы допускаются не более 0,7 мм на 1 метр. Изготовляют двери из древесины хвойных пород— сосны, ели, пихты, лиственницы и кедра. Внутренние двери в помещениях с относительной влажностью воздуха не более 60% можно делать из древесины бука, березы, осины, ольхи, липы и тополя.

Влажность древесины полотен и коробок внутренних дверей должна быть в пределах 6-12%, обкладок и заполнения щитовых дверей — 6-10%, коробок наружных дверей — 6-18%. •' Влажность заделок, нагелей, шкантов должна быть на 2-3% меньше влажности древесины изделия. Двери могут изготовляться с прозрачной и непрозрачной отделкой. Пороки древесины для деталей дверей не допускаются; допускаются здоровые сросшиеся сучки, атакже трещины до 0,1 мм.

Для заполнения щитовых дверей используется древесина без гнили, а если с обзолом, то без луба и коры на ней. На брусках обвязок полотен дверей обзол не допускается. Заделки, пробки в шиповых соединениях и в местах расположения врезных приборов не допускаются. В наружных дверях и во внутренних, для помещений с относительной влажностью воздуха более 60%, заделки ставят на клеях с повышенной водостойкостью (КБ-3).

Детали филенчатых дверей могут быть клеенными по сечению и по длине. Соединения по длине должны быть выполнены на зубчатый шип. Их нельзя делать в местах установки (врезки) приборов, в шиповых соединениях и в дверных блоках с прозрачной отделкой. Филенчатые двери и коробки собирают на клею и нагелях. Провесы в местах сборки дверей, коробок должны быть устранены.

Для полотен дверей, окрашиваемых непрозрачной краской, допускается соединять древесноволокнистые плиты и фанеру «на ус», причем длина усового соединения должна быть не менее 7 мм. Соединение листов облицовки встык не допускается.

Притворы дверей уплотняют пенополиуретановыми прокладками, приклеиваемыми клеями КН-29, «Момент», «Марс» и др.  
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