	Нормативные документы, механические свойства, области применения, эффективность
	Класс арматуры

	
	А400С
	А500С

	
	Марка стали

	
	35ГС
	25Г2С
	3ПС

	Нормативные документы для поставки
	ГОСТ 7566-94

ДСТУ 3760-2006

	Нормативные документы для расчета и проектирования ж/б конструкций
	СНиП 2.03.01-84*
"Рекомендации" НИИЖБ ТСН 102-00

	Временное сопротивление разрыву σВ, Н/мм²
	590
	590
	600

	Предел текучести σТ (σ0.2), Н/мм²
	390
	390
	500

	Относительное удлинение δ5, %
	14
	14
	14

	Угол изгиба при диаметре оправки C=3d
	90°
	90°
	180°

	Расчетное сопротивление растяжению при Ø6,8 мм RS, Н/мм²
	355
	355
	450

	Расчетное сопротивление растяжению при Ø10-40 мм RS, Н/мм²
	365
	365
	450

	Расчетное сопротивление сжатию RSC, Н/мм
	---
	---
	450

	Расчетное сопротивление RSC, Н/мм
	390
	390
	500

	Применение при отрицательных температурах
	до -40°C
	до -55°C
	до -55°C

	Применение дуговой сварки прихватками крестообразных соединений
	Запрещено
	Не рекомендуется
	Допускается

	Применение в качестве анкеров закладных деталей
	Допускается
	Рекомендуется для повышенной надежности

	Применение в качестве монтажных петель
	Запрещено
	Возможно

	Возможный экономический эффект относительно арматуры класса А400 (А-III)
	---
	---
	10-25%
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Как показывает анализ проектных решений жилых домов с несущим остовом из монолитного железобетона и опыт надзорного наблюдения за рядом объектов строительства, замена продольной арматуры класса А400 (А-III) на А500С в сжатых элементах обеспечивает не только снижение ее расхода на 20-25% без увеличения стоимости арматуры, но и в значительной степени улучшает качество бетонирования вследствие уменьшения насыщения сечения колонн арматурой. 
